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roducere.Tipuri de tigla
talica Viking Pruszynski

Prezenta Instructiune prezinta recomandarile
producatorului privind montajul tiglei metalice
VIKING PRUSZYNSKI.

Tigla metalica RUBIN PLUS 350 si RUBIN PLUS
400, KORAL 350 si KORAL 400, KRON 350 si
KRON 400 este produsa din otel galvanizat la
cald, cu grosimea de 0,4; 0,45 si 0,5 mm,

de tip DX51D protejat in sistem multistrat

cu un strat de zinc intre Z200 - Z275 g/m2
(conform standardului EN 10142:1997) si cu
urmdtoarele

tipuri de straturi organice:

- poliester lucios - gr. 25 um,

- poliester mat — gr. 35 um,

- pural - gr. 50 um,

in culori conform paletarului RAL si RR.

meniul de utilizare,
ditii de transport
anipulare

Tigla metalica VIKING PRUSZYNSKI este

un tip de invelitoare elegant si rezistent
care poate fi utilizata pentru toate tipurile
de acoperisuri inclinate.

Imbinand traditia cu tehnologia moderng, tigla
metalica este utilizata atat in constructii rezi-
dentiale, cat si pentru renovarea caselor vechi
sau a lacasurilor de cult.

Tigla metalicd este profilata din otel galvanizat
pe ambele parti si acoperit cu cateva straturi
de vopsea, fapt ce garanteaza rezistenta sa in
timp. Gama bogatd de culori si posibilitatea de
a imbina tigla metalica cu diversele tipuri de
suprafete, permite asortarea acoperisului cu
fatada

si mediul inconjurator. Datorita posibilitatii

de producere a panourilor de tigla metalica la
dimensiunea solicitata, pierderile de materie
prima sunt reduse la minimum. Greutatea
redusa a tiglei metalice VIKING PRUSZYNSKI
de aproximativ 5 kg/mp ofera posibilitatea
dimensiondrii economice a sarpantei, aceasta
fiind de apropate 10 ori mai usoara decat tigla
ceramica. Tiglele metalice RUBIN PLUS 350 si
RUBIN PLUS 400, KORAL 350 si KORAL 400,
KRON 350 si KRON 400 au fost concepute atat
pentru constructii noi cat si pentru renovari
ale acoperisurilor cu inclinatia de cel putin 8°
(149%).



Domeniul de utilizare si modul de realizare al acoperisului cu tigle metalice VIKING PRUSZYNSKI trebui sa fie in con-
cordanta cu proiectul tehnic al cladirii, elaborat in conformitate cu standardele si reglementarile tehnice si de con-
structie aplicabile, precum si cu recomandarile prezentului ghid.

Inscriptionare tigla metalica

Tigla metalica Kron, Szafir, Rubin Plus
Inscriptionarea contine:

- denumirea producatorului,

- data fabricatiei

- numar comanda client,

VIKING PRUSZYNSKI 21/06/2010 44418
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Tabla plana

Inscriptionarea contine:

- denumirea producatorului,

- codul de culoare

VIKING PRUSZYNSKI PS RAL 028/04

‘JI si depozitarea tiglelor metalice VIKING PRUSZYNSKI

Transportul pachetelor de tigld metalica Viking Pruszynski se va realiza cu mijloace de transport corespunzatoare,
prevazute cu platformd, care permit incdrcarea si descarcarea cu usurinta a acestora. Tigla metalica Viking Pru-
szynski este livrata in pachete legate si infoliate. Incircarea se realizeaza mecanizat cu ajutorul motostivuitorului.
In timpul transportului se recomanda asigurarea produselor cu chingi, pentru a evita deplasarea si deteriorarea
acestora in mijlocul de transport.

Descdrcarea pachetelor de tigla metalica se va face automatizat — cu un motostivuitor sau se poate face si manual,
caz in care se vor respecta specificatiile privind manipularea, pentru a evita zgarierea sau deteriorarea panourilor
de tabla.

In cazul descarcarii manuale, trebuie s& participe la descircare un numéar corespunzator de persoane, spre exem-
plu pentru descarcarea panourilor de tabla de 6 m trebuie sa participe 6 persoane - cdte 3 pe fiecare parte.

Tigla metalica Viking Pruszynski ambalata in pachete nu se recomanda a fi depozitata in aer liber sau in incaperi
cu umiditate crescuta sau cu temperatura variabila. Trebuie sa acordati o deosebita atentie descarcarii pachetelor
de tigld metalicd pe perioada de iarn, sau in cazul in care se descarca marfa in depozite incilzite. In caz contrar, ar
putea aparea procesul de condens al aburilor (absorbirea umiditatii din atmosfera), care conduce la aparitia unor
pete pe suprafata tablei prevopsite. Evitati infiltrarea vaporilor de apa pe suprafata tablei, foile de tabla trebuie ast-
fel aranjate incat sa permita circulatia libera a aerului. Este interzisa depozitarea tablei in apropierea substantelor
chimice, acide sau a altor substante agresive.

ATENTIE!

Tigla metalica Viking Pruszynski ambalata in folie nu trebuie depozitata pe o perioada mai lunga de 3 saptama-
ni de la data fabricatiei. Dupa aceasta perioada, ambalajul trebuie numaidecat indepartat, iar panourile de tabla
trebuie separate prin intermediul despartitoarelor, in asa fel incat sa permita circulatia libera a aerului. Perioada
maxima de depozitare nu trebuie sa depaseasca 3 luni de la data fabricatiei, in caz contrar garantia este pierduta.
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-ci orizontale si verticale (Figura 2)

1. Cadrul din lemn:
- sipci verticale: cu dimensiunea: 19 x 40 - 20 x 60.
- sipci orizontale: cu dimensiunea: 30 x 50 — 40 x 60 (in functie de distanta dintre
capriori)
Lemnul utilizat trebuie sa fie impregnat de clasa minim II.

2. Cadrul metalic:
- sipcile orizontale si verticale vor fi executate din profile usoare cu grosimea de peste
0,7 mm, din tabla galvanizata avand sectiunea Z, C sau omega.

Sipcile verticale servesc la fixarea membranei anticondens (membrana hidroizolatoare), iar
sipcile orizontale pentru montarea panourilor de tigla metalica.

ATENTIE!

Distanta dintre sipcile orizontale depinde de lungimea modulului (pasul panoului) (Fig. 2),
exceptie facand distanta dintre prima si cea de-a doua sipca orizontala, care este variabila
si depinde de constructia streasinei, inclinatia acoperisului si de sistemul de drenaj.

Suport direct n general, recomandam ca
1 2 3 sipca orizontala nr. 1 sa fie
1 - sipcd verticala A mai inalta decat celelalte

2 - sipcd orizontald | A x
cu aprox. 1,5 pana la 2
3 - membrana anticondens P P

cm (dimensiunea cutei de
presare) pentru a pastra
planul acoperisului.

Tn cazul fixarii panoului

de tigla metalica inainte

de prima cuta de presare,
sipca orizontald utilizatd va
avea aceleasi dimensiuni ca
celelalte sipci orizontale.

Utilizarea sipcilor orizontale si
verticale garanteaza obtinerea
unui gol de aer necesar
functionarii corespunzatoare
KORAL 350/15 — 350 MM a invelitorii metalice, prin

§*- distanta dintre prima si a KORAL 400720 — 400 MM care aburii (umiditatea) din
doua sipc KRON 350- 350 mm interiorul cladirii sunt evacuati
- variabila KRON 400— 400 mm 53 @xterior
S - distanta dintre urmdtoarele sipci RUBIN PLUS 350/20 — 350 mm
— rezultd din pasul panoului de tigld metalica RUBIN PLUS 350/20 — 400 mm
£ s s .
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ctura acoperisului.

In Fig. 3 sunt prezentate cele mai
frecvent utilizate solutii de construire
a acoperisului. Selectarea materialelor
si adoptarea unei solutii specifice

de constructie trebuie sa conduca la
urmatarele rezultate:

- simplificarea constructiei

- utilizarea la maxim a proprietatilor
materialelor folosite

- obtinerea efectul dorit de utilitate

In cazul solutiilor moderne, in care
acoperisul nu este captusit, iar
membrana anticondens utilizata detine
o permeabilitate ridicata a vaporilor
(peste 1000 g/m2/24h, sau Sd sub

0,3 m) stratul de izolatie montat intre
capriori poate sa atinga membrana.
Acoperitul respira pe intreaga sa
suprafatd. Nu este necesar golul de aer.
Membrana poate fi intinsa peste coama,
fapt ce emilina utilizarea buretilor de
etantare.

Utilizarea unei membrane anticondens
cu o permeabilitate scazuta a vaporilor
sau izolarea acoperisului cu membrana
bituminoasa conduc la necesitatea
formarii unui gol de aer suplimentar

,» In partea de jos” (intre membrana
anticondens si izolatie sau sub stratul de
izolatie). In acest caz nu se recomanda
inchiderea liniei coamei cu membrana
anticondens (intinsa peste coama) ci
utilizarea unui rost cu dimensiunea de
5-10cm.

De asemenea, acoperisul izolat necesita
utilizarea cosurilor de ventilatie
amplasate in apropierea coamei (1
bucata avand diametrul de 10 cm la 30-
40 m2 de acoperis).

Un efect asemandtor se obtine utilizand
un grilaj de ventilare in varful cladirii,

in acest caz, golul de aer din partea
inferioara trebuie sa fie de 2 - 4 cm.

Exemple de solutii de structuri de acoperis pentru cladirile rezidentiale

1. Acoperis neizolat, mansarda nelocuita
- membrand anticondens cu o permeabilitate ridicatd a vaporilor, care poate
atinge stratul de izolatie montat intre capriori
- sipci verticale
- sipci orizontale

2. Acoperig neizolat, mansardd locuitd
- membrand anticondens cu o permeabilitate scazutd a vaporilor — necesita
utilizarea golului de aer peste stratul de izolatie
- sipdi verticale
- sipci orizontale

2-4 cm

3. Acoperis neizolat, mansarda nelocuitd
- membrana anticondens cu o permeabilitate scdzutd a vaporilor, “rece” montata
fdra sustinere (solutia este admisa acolo unde termoizolatia este intinsa pe tavan
fard sipdi verticale)
- sipci orizontale

4. Acoperis izolat, mansarda locuita

- membrand TopVent 02 NSK (Bader) deoarece doar pe acest tip de membrana
pot fi montate panourile de tabld féra sipci verticale si orizontale

- gol de aer necesar




Exemple de solutii pentru linia streasinei si coamei
-acoperis neizolat
-membrana anticondens cu permeabilitate scazuta a

o ,spatiu de L. . ,spatiu de

streagind finisatd cu sageac ventilare stresind izolatd ventilare

i superior superior

spatiu de 'spatiu de

ventilare ventilare
inferior

orificii de ventilare orificii de ventilare

linia coamei (membrand anticondens —despartitd pe linia coamei) linia continud a coamei

s Membrand anticondens intinsd peste coamd
. - aceastd solutie necesita utilizarea unei
grile de ventilatie sau cos de ventilatie

Avand in vedere utilizarea frecventa a unei membrane anticondens cu permeabilitate sca-
zuta a vaporilor, in figura 4 am prezentat solutii de finisaj a acoperisului la nivelul coamei si
a streasinei.

Dezavantajele utilizarii membranei anticondens cu permeabilitate scazuta a vaporilor:
-reducerea stratului de termoizolare cauzat de ventilatia in exces

-necesitatea utilizarii cosurilor de ventilatie sau a grilajelor de ventilatie in varful cladirilor
-necesitatea folosirii in partea “calda” a acoperisului a unui strat suplimentar de termoizola-
re din aluminiu

-dificultati in obtinerea rostului de ventilatie la nivelul streasinei

panourilor de tigla metalica
- membranei anticondens Fig. 5 si 5a

La montarea membranei anticondens este necesar sa respectam recomandarile producato-
rului, acordand o deosebita atentie modalitatii de decupare a orificiilor pentru ferestrele de
mansarda si cosurile de fum.

Viking Pruszynski recomanda doua modalitati de montare a membranei anticondens la
nivelul streasinei:

1. peste jgheab, favorizand scurgerea condensului in jgheab

2. sub jgheab, favorizand scurgerea condensului sub jgheab, in aces caz zapada si gheata
nu vor obtura orificiile de ventilatie din streasina.

ATENTIE! Recomadam ca membrana anticondens sa fie lipita de sortul de streasina cu
ajutorul unei benzi dubluadezive, pentru a nu fi distrusa de vant.




k+p sectiune transversala

Modalitatea de montare a membranei anticondens la nivelul streasinei si montarea sortului de streasina si de jgheab

a) membrana anticondens peste

1 - sort de streasind
2 - sort de jgheab
3 - membrand anticondens

Montarea panourilor de tigla metalica

COAMA

muchia laterala si superioara sunt locurile

unde sunt localizate erorile de constructie a sarpantei

90°

transversale <1/3L

localizarea suprapunerilor

S'TREA$INA - reprezinta baza de montaj a panourilor de tigla metalica
1,2,3,/4,5, - ordinea suprapunerii panourilor

imbinarea panourilor
Cu suprapunere laterald

orificiul
capilar |

imbinarea panourilor cu
suprapunere longitudinald

locul de fixare a panoului

b) membrana anticonden:

1 - sort de jgheab
2 - sort de streasind

ATENTIE!

Indiferent de solutia de termoizolatie aplicatd, in partea

“calda’, recomandam folosirea unei benzi dubluadezive
pentru fixarea suprapunerilor membranei anticondens.

-iglé metalica Fig. 6

Tnainte de a trece la lucrarile de montaj este necesar

s verificdim geometria acoperisului. In cazul sarpantei
dreptunghiulare trebuie sa masurdm diagonalele, care ar
trebui sa fie egale. Orice erori de constructie a sarpantei
trebuie sa fie localizate pe muchiile laterale ale acope-
risului si la nivelul coamei, deoarece sunt locuri care
ulterior vor fi acoperite cu piese de finisaj.
Recomandarea Viking Pruszynski este ca baza liniei de
montaj sa fie intotdeauna linia streasinei.

Trebuie acordata o deosebita atentie montarii sipcilor
orizontale. Acestea trebuie montate paralel cu linia
streasinei pastrand distanta corespunzatoare dintre ele.
Directia de montaj poate fi arbitrara. ins3, se recomanda
inceperea montajului de la stanga la dreapta (in cazul

in care panoul de tigld metalica este prevazut cu orificiu
capilar pe partea stanga).

In acest caz dupa montarea preliminard a primului pa-
nou de tigla metalicd, urmatorul panou se monteaza sub
panoul anterior si se verifica planeitatea cu streasina. Ast-
fel are loc o imbinare perfecta prin suprapunere longitu-
dinala si pe cute imitand forma tiglei metalice. Panoul de
tigla metalica nu aluneca de pe sarpanta! Dupa monta-
rea preliminard a urmatorului panou de tigla metalica,
putem trece la fixarea finald a panoului anterior.

De asemenea, Viking Pruszynski admite procedeul
montdrii panourilor de tigld metalica de la dreapta spre
stanga.

Selectarea procedeului de montare a panourilor de tigld
metalica depinde de constructia sarpantei precum si de
obisnuintele mesterilor montatori.




Viking Pruszynski recomanda prinderea panourilor de tigla metalica cu suruburi autofo-
rante cu dimensiunea de 4,8 x 35, prevazute cu garnitura din cauciuc EPDM rezistenta la
variatiile de temperatura si la radiatiile solare, care asigura totodata si etanseitatea fixarii.
Panourilor de tigla metalica se fixeaza intre ele (procedeul de coasere a panourilor) cu
suruburi autoforante cu dimensiunea de 4,8 x 20.

Pentru fixarea suruburilor se recomanda utilizarea unei bormasini cu putere reglabila, in
partea cea mai de jos a cutei de ambutisare.

Consumul estimativ de suruburi pentru prinderea panourilor de tigla metalica de sarpanta
este de 6 — 7 buc / m2 sarpanta si depinde de forma sarpantei si de numarul de piese de
finisaj.

- Fig. 7

Piese de finisaj standard Panourile de tigla metalica vor fi fixate pe fiecare cuta de

ambtisare in urmatoarele locuri:

Coltar interior Opritor de zapada - la streasina
- la coamad
o . Q . . %
© ES 65 S| - pe suprapunerea longitudinala
- pe muchiile laterale ale acoperisului
80 5o, Lol - pe dolie

ATENTIE! Panourile de tigla metalica in locurile prevazute pen-
Sort de stresind Prelungitor fronton tru ferestre de mansarda sau cosuri de fum trebuie sd fie mai
lungi cu min. lungimea unei cute de ambutisare.

- 2 Eventualele erori ale constructiei sarpantei vor fi eliminate,
acoperind toate muchiile sarpantei cu piese de finisaj.
| 5.3. MONTAREA PIESELOR DE FINISA)
Dolie adini Dolle In figura 7 sunt prezentate piesele de finisaj standard executate

din aceeasi materie prima, culoare si tip de acoperire cu pano-
urile de tigla metalica. Piesele de finisaj pot fi, de asemenea exe-

I

(S

“’Q\‘)’ NS cutate din foi de tabla plana direct pe santier, de catre mesterul
montator.

ATENTIE ! Este interzisa utilizarea oricdror piese de finisaj din
tabla din cupru pe acoperisurile acoperite cu tabla zincata sau

K)>
(=}
o,

Coamd dreapta unghiulara Coamd dreapta prevopsita.
U5 X Piesele de finisaj trebuie sa indeplineasca doua functii de baza:
< 20> = <J2003 1. sa asigure etanseitatea invelitorii
2. sa asigure o estetica a invelitorii prin retusarea erorilor de
montaj
-'ortul de jgheab fig. 5 si 5a
Borduré fronton Sort de jgheab Este o piesa de finisaj care are ca scop:

1. directionarea apei direct in jgheab (in situatia in care pa-

) e W
% tf nourile de tigla metalica suprapun sortul de jgheab si se
2 * ol )

termina Tnainte de marginea acestuia)

2. preluarea condensului de pe membrana anticondens si
directionarea lui in jgheab

3. mascarea suprapunerilor (sipcilor orizontare si verticale).

Coamd semirotunda

Muchiile sortul de jgheab intra in jgheab pe 1/3 din adanci-
mea lui si sunt montate dupa montarea sistemului de drenaj.
Dupa montarea sorturilor de jgheab putem incepe montajul
panourilor de tigla metalica.

r;ul de streasina Fig. 5 si 5a

Indeplineste o functie decorativa — acoperind capriorul pe care
este fixat sistemul de drenaj.
Acesta se monteaza inaintea montarii sistemului de drenaj.




-rile cosului de fum Fig. 8 si 9

Aceste piese au o importanta deosebita, iar
executarea lor eronata conduce la aparitia infil-
tratiilor de apa in acoperis.

In figura 8 este prezentat un exemplu de
inchidere a cosului de fum care se afla la o
distantd mai mica de 1,5 m de coama. In ace-
asta situatie piesele de inchidere din spatele
cosului sunt acoperite direct cu un panou de
tigla metalica.

ATENTIE!

Panoul de tigla metalica utilizat in aceasta si-
tuatie trebuie sa fie mai lung cu min. lungimea
unei cute de ambutisare, pentru a obtine o
imbinare perfectd cu panoul de tigld metalica
montat anterior.

Pentru piesele de inchidere ale cosului de fum
se utilizeaza un burete de etansare prevazut
cu banda autoadeziva. In acest caz inchiderile
din tabla ale cosului de fum indeplinesc doar
o functie decorativa care mascheaza buretele
de etansare.

Exemplu de inchidere a cosului de fum la distanta mai mica
de 1.5 m de coama

Exemplu de inchidere a cosului de fum localizat la o distanta
mai mare de 1.5 m de coama.

f 1 - etansare prevazuta cu burete
de etansare
2 - etangare cu silicon




_gului de fum Fig. 10

Pentru acoperisurile cu inclinatia mai mare de 30 grade in spatele cosului trebuie sa fie
montate sorfuri. Acestea protejeaza spatele cosului de fum impotriva jetului de apa pluvio-
nald, care este directionat sa ocoleasca cosul de fum.

-0 Aceasta este o piesa de finisaj foarte
importantd, dar utilizata mai rar de catre

mesterii montatori datorita dificultatii
sale de executare.

-. Dolia Fig. 11

Dolia se monteaza la intersectia dintre
doi versanti ai acoperisului, pentru a
prelua apele si a le conduce catre jghe-
sort inclinat ab. Dolia se monteazd inaintea montarii
panourilor de tigla metalica.

Exemplu de montaj a sorturilor cosului de fum

z25cm

1
sort drept -

Exemplu de utilizare a doliei

garnituri

T ton.

Exemplu de utilizare a frontonului si a prelungitorului de fronton r de fronton. Fig. 12

_ o ) o Frontonul acopera muchiile laterale ale

Muchia acoperigului finisata cu caprior Muchia acoperigului izolat . .2
acoperisului. In figura 12 este prezen-

tat un model de montaj al celor doua
elemente de finisaj - frontonul si pre-
lungitorul de fronton. Prelungitorul de
fronton si frontonul sunt montate dupa
montarea panourilor de tigla metalica.

1 - bordurd fronton
2 - prelungitor fronton




_'Iu de montaj a coamei semirotunde si drepte

1

1 - coama semirotundd

2 - coama dreapta

3 - garnitura de etansare
4 - capac inchidere coama

Exemplu de etansare a “golului inferior”

impotriva zapezii si ploii

1 - banda cu strat structural de difuzie deschis sau membrana anticondens
2 - banda dubluadeziva 1
3 - garniturd sub coama

-amele. Figura 13

Coama semirotunda protejeaza
muchiile superioare ale
acoperisului, unde se
intersecteaza doua planuri
sub un unghi

convex. Fixarea coamei

trebuie sa permita

acoperisului si termoizolatiei
sale sa “respire” prin una sau
mai multe goluri de aer.

Viking Pruszynski va recomanda
sa utilizati solutia prezentata
in Fig. 14, in care terminatia
membranei anticondens
este lipita de muchia
panoului de tigla metalica.
Coama semirotunda se
inchide cu capace de
inchidere. Fixarea coamei

se realizeaza min. din 2in 2
cute de ambutisare ale
panoului de tigla metalica.

11




- -ritoare de zapada Fig. 15

Exemplu de montaj a opritoarelor
de zapads Montarea opritoarelor de zapada depinde

2 de conditiile climaterice locale. In functie

/X’? de intensitatea precipitatiilor, de modificari-
le atmosferice si de constructia acoperisului

acestea pot fi montate pe unul sau mai
multe randuri la o distanta de aprox. T m
de streasina.
Tn situatia in care sunt montate opritoare
de zapada, trebuie sa aveti in vedere sarci-
na crescuta de incdrcare cu 20 pana la 40%
cauzata de depunerea de zapada in zona
amplasarii opritoarelor de zapada.

-perea de panta Fig. 16 si 17

Aceste piese se executd de obicei pe santier, datorita diversitatii arhitecturale a cladirilor
din Romania.

Exemplu de montaj a ruperilor de panta pe sarpante cu inclinatii diferite.

A - rupere de panta « concava




ATENTIE! Toate piesele de finisaj care mascheaza muchiile laterale ale acoperisului sunt localizate in zone in care apare cea
mai mare forta de suctiune a vantului — de aceea, acestea trebuie fixate cu suruburi autoforante corespunzatoare, din 33 in

33 cm.

iese de inchidere pentru
e ventilatie, antene,
re, etc.

Toate elementele cu sectiunea circulara,
proeminente se etanseaza cu ajutorul unor
garnituri de etansare executate din cauciuc
EPDM, fiind suplimentar etansate cu silicon
si fixate cu suruburi autoforante.

rirea cladirilor
de ex. grajduri pentru

In aceste tipuri de constructii in care sunt
crescute animalele, predomina un mediu
deosebit de agresiv. Gazele emanate de
excrementele animalelor (metan, amoniac,
hidrogen sulfurat) in combinatie cu aburii
formeaza o solutie cu o puternica actiu-

ne coroziva, de aceea o chestiune foarte
importanta este solutionarea corespun-
zatoare a sistemului de ventilare in aceste
tipuri de clddiri. Omiterea acestui aspect
poate conduce la o scurtare considerabila a
duratei de viata a invelitorilor de acoperis -

13

Exemplu de piesa de inchidere
pentru cosul de fum si perete

chiar la jumatate. in aceste cazuri pot fi utilizate solutiile obisnuite de ventilare, care costau in orificii de ventilare amplasate
in partea superioara a cladirilor, grilaje de ventilare sau conducte de ventilare, care permit evacuarea gazelor in exteriorul
acoperisului — dar trebuie sa tinem cont de posibilitatea aparitiei unei eventuale coroziuni in jurul acestor conducte.

-erea acoperisului

Acoperisurile executate din tigla metalica
Viking Pruszynski nu necesitd o intretinere
speciala, dupa terminarea lucrarilor de
montaj. Cu toate acestea trebuie sa tinem
seama de cateva recomandadri speciale:

- eliminati frunzele uscate de pe suprafata
acoperisului deoarece acestea ar putea
sa se descompuna si sa formeze pete pe
stratul organic de acoperire al tablei,

- emininati stratul de praf industrial (de ex.
care provine de la fabricile de ciment, var,
miniere sau de la combinatele siderurgi-
ce), care intrand in reactie cu apa provo-
aca deteriorari ale stratului organic de
acoperire al tablei.




| 8. Concluzii
Recomandadri speciale ale Viking Pruszynski pentru realizarea unui montaj de calitate:

1. Taieturile se realizeaza cu foarfeca de mana speciala pentru tabla sau cu nibblerul (foar-
feca electrica de taiat tabla).

Atentie! Este interzisa folosirea polizorului unghiular (flex). Discul abraziv al
polizorului produce incalzirea locala a otelului si arde straturile de protectie, iar
scanteile rezultate din polizare deterioreaza vopseaua.

2. Puteti circula pe acoperisul montat doar cu incaltdminte speciala cu talpa aderenta din-
cauciug, calcand in lungul cutei de ambutisare.

Atentie! Nu circulati pe acoperis daca nu au fost ingsurubate toate suruburile.
Tabla uda sau cu urme de bruma este foarte alunecoasa!

3. Zgarieturile accidentale din timpul montajului pot fi retusate si protejate folosind vopsea
de retus. Viking Pruszynski va ofera vopsea de retus in culorile standard ale tiglelor
metalice.

4. Aschiile si resturile de tdiere sau insurubare trebuie indepartate cu grija de pe suprafata
tiglelor metalice Viking Pruszynski, cu o laveta moale, in caz contrar acestea pot sa rugi-

neasca si sa pateze acoperisul.

5. Petele de murdarie aparute in urma montajului vor fi indepartate folosind agenti de
curdtire normali.

6. Taieturile se recomanda a fi protejate cu lac incolor.
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